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COMPONENTS, LLC

SOLICITUD DE PATENTE EN E.U.A. Y EXTRANJERA EN TRAMITE

corte la cinta transparente de recubrimiento y el sujetador del componente con las tijeras "Pitch' en un angulo de

g0 grados con respecto a las orillas delcarreie, centrando entre los componentes. (F-1)

tJrri'tl ., .#;,H secci6n pequefia de ta cinia de recubrimiento del riel sujetador del cornponente (F.2)
L'i\

3. Remueva una sola pieza del rollo del la cinta de uni6n (F'3)

4. Doble la cinta a ro rJrto oe la linea perforada, asidoblara correctamente en el proceso de uni6n posterio(F'4)

5. Remueva el papel protector de la cinta EREELCB del lado con los orificios pre-cortados. Remueva el recubrimiento

exponienOo et iAnesivo en los orificios pre cortados del la cinta de uni6n (F'5) 
azrrraaanla ann ar nnrrc r{a ta ne(jxPul llEI luu til oul tEor

6. posicione elfinal del riel del nuevo componente (la cubierta de la cinta hacia arriba) adyacente con el.corte de la pes-

ta.a como aparece en la figura 6. El final del nuevo riel de componente deber6 de estar centrado entre los cortes de la

pestafia. La parte de abajo del riel se colociri en la orilla de la pestafra como se muestra en elcirculo naranja de la

iigura O. Esto mantendra etcorte rigido extendi6ndose para alcanzar lo alto del riel'
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LA ORILLA DEL RIEL DE COMPONENTES
SE ALINEA PARALELAMENTE CON LA

CINTA DE UNION.
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," o "-a * *rar 1r r LA ORILLA DEL NUEVO

RIEL SE LEVANTA CON
LA CINTA DE RECU-
BRIMIENTO PARA SER
CENTRADA CON LOS
CORTES.

DOBLE CINTA PARA
DESPRENDER PAPEL
PROTECTOR
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7. posicione el final del carrete para formar fila paralela con el nuevo canete de componentes. Asegure que los nueve cortes

circulares est6n alineados con los orificios circulares de espigas en el carrete portador de componentes (F'7)

g. Remueva el final det recubrimiento de ta cinta Ooraoa y iobe sobre el riel (F.8) Asegfrese que la parte de abajo de la cinta

dorada este localizada en la cinta que cubre el carrete de componentes. Esto eliminara cualquier problema mientras este pase

por el cargador (F.9)
g. presione firmemente para adherir la cinta de uni6n al carrete de componentes. Remueva la parte doblada de la cinta de

union V deseche (La cinia que no estS adherida a 6l riel de componentes). (F.10)

Presione firmemente

Revisi6n final: La parte de arriba y de debajo de la cinta debe de estar ligeramente sobrela parte de aniba y de abajo del riel

de componentes. En el lado de la cinta de iecubrimiento del canete, (r.ri) u cinta debe de estar centrada con la cinta de re-

cubrimiento. Esto permitira una f6cil remoci6n de la cinta de recubrimiento mientras pasa por el alimentador' Los finales de las

cintas de uni6n deben terminar al borde oer oritiiio oel portador del componente, alineando las perforaciones de la cinta con

las del riel.

LADO DEL PORTADOR
DE COMPONENTES

ASEGURESE QUE LAS PRE.
PERFORACIONES DE LA CINTA
SEAN VISIBLES ATRAVES DE
LAS PERFORACIONES DEL RIEL
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